
算力行业专业性分工加快
事件：近期，先后有上市企业发布签署算力服务合作合同

的公告。8 月 20 日，广州赛意信息科技股份有限公司发布公

告，称与一企业签订了总金额 64.5 亿元的算力服务合同。此

前两天，北京亚康万玮信息技术股份有限公司发布公告显示，

与供应商公司签订了两份采购算力服务及网络相关产品服务

的合同，金额各为 4.34 亿元。在业内人士看来，这是算力行业

专业性分工加快的表现。

点评：随着人工智能快速发展，作为其基石的算力需求不断

攀升，这使得该行业正从垂直一体化模式向专业性分工转变。

具体来说，目前市场上的算力主要由运行大型数据中心和

GPU 集群的少数资产方提供，需求端则高度分散。在此背景

下，处于中间位置的算力服务商就需要起到资源整合和对接的

作用，并让算力成为在尽可能大的范围内流通的标准化商品。

总体来看，算力产业链正从过去的单纯“卖设备”转变为

“卖服务”，算力服务商业模式也在由卡时租赁向词元分成升

级。未来，算力服务商很可能还会根据行业、领域发展出不同

的服务重点和方案，从而进一步实现赛道细分。

DeepSeek正式涨价
事件：日前，DeepSeek-V4 API 新定价正式生效。调价

后，模型高峰时段输出价格升至 27 元/百万 tokens，为此前价

格的 4.5 倍；缓存未命中价格升至 9 元/百万 tokens，为此前价

格的 3 倍；缓存命中价格大幅上调至 0.30 元/百万 tokens，为此

前价格的 12 倍。空闲时段价格则为高峰时段的一半。周六、

周日全天统一按低谷时段价格收费。

点评：5 月，DeepSeek 曾对限时优惠的 DeepSeek-V4-Pro

模型 API宣布“永久降价”，但仅过了不到 3 个月，该公司就彻

底改变了此前坚持的低价策略。

从直接原因看，由于 AI 应用范围持续扩大，尤其是 24 小

时运作的智能体越来越多，其消耗的 token 数量一直在快速

增长。由于性价比高，DeepSeek 模型成为不少开发者的首

选。在没有新的融资和盈利渠道的情况下，企业只能通过涨

价来缓解越来越大的成本压力。

今年以来，多款国产大模型先后涨价。一方面，越来越多

的用户尤其是企业用户对大模型的关注点已从单纯“看价格”

变为“看能不能解决问题”。也就是说，能跑通业务流程、能让

AI 真正在工作场景中落地的大模型变得更受青睐。另一方

面，随着国产大模型各方面能力的提升，即使是调价后，其相

比于部分海外模型依然具备价格优势，再加上市场教育已基

本完成，因此，只要模型本身有价值，企业无需过多担心涨价

后导致用户流失。这也标志着，大模型行业低价内卷阶段结

束，转而进入模型能力、服务稳定性等质量竞争。

方便面企业上半年业绩回暖
事件：近日，统一和康师傅两大方便面行业巨头发布了中

期业绩。前者上半年总收入为 173.2 亿元，其中以方便面为主

的食品业务收入为 56.3 亿元，同比增长 4.7%。后者实现收入

405.5 亿元，同比增长 1.1%；方便面业务收入 137.3 亿元，同比

增长 2%。此外，另一行业巨头日清食品虽尚未公布半年报，

但业绩预告显示，其中国业务第二季度同比增长 13.8%，增长

主要来自方便面业务。

点评：过去几年间，方便面行业经历了较长的低谷期。外

卖行业的兴起，让方便面的便捷优势被削弱。另外，随着健康

饮食被越来越多消费者看重，方便面“高油”“高盐”“缺乏营

养”的标签也让它变得越来越不好卖。

自 2024 年起，我国方便面需求量逐步反弹，从外部环境

看，是因为随着外卖补贴退潮，方便面的性价比优势重新显

现。在行业内部，企业一方面通过创新推出了工艺更健康、更

有营养价值的新品，另一方面则通过联名和在社交平台传播

种草，吸引更多年轻消费者。

不过，此次方便面头部企业业绩回暖，并不代表行业已进

入上升周期。从企业数据分析来看，业绩增长很大一部分源

于中高端产品的营收。也就是说，单品价格上涨再加上原材

料成本下降，让方便面企业赚得更多了。但随着方便食品的

种类越来越丰富，消费者的选择越来越多，方便面这一“老牌”

产品想要再获得更大的市场份额，必然会面临很多的挑战。

（本报记者 罗筱晓）
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本报记者 王凤仪

“我们是被严管的企业，公告发布后，生

态环境部门找我们谈过话，现在不做‘梯次利

用’了。”8 月 24 日，河南派洛德再生资源有限

公司工作人员告诉记者。

这家企业的业务调整源于一纸公告。7月

30日，工业和信息化部将 100家“梯次利用”企

业移出符合新能源汽车废旧动力电池综合利

用行业规范条件的企业名单。这意味着“梯次

利用”白名单资质已全面作废。

“梯次利用”为何被叫停？企业实际执行

情况如何？动力电池回收行业将如何有序发

展？近一个月来，《工人日报》记者对此进行

了深入采访。

“梯次利用”为何被叫停？

7 月 30 日，工业和信息化部发布《关于废

止和修订新能源汽车废旧动力电池“梯次利

用”相关政策标准以及规范有关行业活动的公

告》，对废旧动力电池回收利用再次作出明确

部署，废止《新能源汽车废旧动力电池综合利

用行业规范条件（2024年本）》中“梯次利用”有

关条款，不再开展“梯次利用”企业公告管理。

“梯次利用”概念被首次提出，是在 2012
年国务院印发的《节能与新能源汽车产业发

展规划（2012—2020 年）》中，旨在最大化挖

掘退役动力电池剩余价值，避免直接拆解造

成资源浪费。具体来讲，“梯次利用”是指将

容量衰减至 80%以下的退役动力电池降级用

于储能、备电、两轮电动车等场景；对无法“梯

次利用”的电池，则进行再生利用，通过破碎、

提炼等工艺回收锂、钴、镍、锰等有价金属，以

节约资源、减少浪费，实现剩余价值最大化。

然而，在企业实际操作中，“梯次利用”却

变了味。

“一些企业钻政策的空子，‘梯次利用’被

当成了遮羞布和挡箭牌。他们认为‘梯次利

用’就可以把电池的安全标准降低，导致存在

安全隐患。”国际智能运载科技协会秘书长、

北方工业大学汽车产业创新研究中心研究员

张翔告诉记者。

据工业和信息化部介绍，不法企业隐匿

于城乡结合部、村镇等区域，隐蔽从事废旧动

力电池“梯次利用”活动，并将生产的电池产

品用于电动自行车等明令禁止使用的领域，

扰乱市场秩序，且存在产品使用端的相关企

业与消费者难以区分合格品与不合格品的情

况，引发概念混淆与认知误导。

工业和信息化部节能与综合利用司相关

人士表示：“废旧动力电池普遍存在一致性

差、余能各异等问题，若仅作简单拆解和重

组，缺乏严格的质量控制流程，生产的电池产

品容易因过充、短路、挤压等情况引发热失

控，带来安全隐患。”

除了具备合规资质的企业，不少没有资

质的企业也在开展“梯次利用”电池业务。张

翔表示，“有些小企业购置低成本的劣质设

备，甚至手工操作，会对环境造成污染，政府

治理环境成本极大。大企业生产的电池一般

不会出问题，否则要召回，损失不小，但小企

业很容易倒闭，电池出了问题，消费者没有地

方去追责，也没办法维修保养。”

一位业内专家告诉记者，动力电池产业

链需要培育大型骨干企业，“梯次利用”企业

一般为小型企业，安全风险太大，容易拖累整

个锂电产业，“一刀切”可能简单粗暴，但没有

比这更好的办法。退役动力电池如果经重新

拆解、组合、检测等，转为其他应用产品，技术

路线可行，但该类产品投入成本高，导致价格

高而很难有市场，还存在安全风险，如果不予

禁止，市场将延续混乱。

企业实际执行情况如何？

“梯次利用”被叫停后，记者按照工业和

信息化部此前公布的白名单，随机在全国范

围内选取了十余家企业进行调查，发现企业

执行情况各异，有的企业迅速取消了“梯次利

用”业务，有的企业市场敏锐度高，早已提前

调整业务布局，有的企业则在暗中继续从事

“梯次利用”业务。

“我们现在不做‘梯次利用’了，一般会把

电池拆解打粉。”河南派洛德再生资源有限公

司工作人员告诉记者，如果回收电池品质为

优，招投标后能拿到大体量订单，仍然可以被

利用到合适的地方，比如路灯，但不能用在两

轮车、三轮车这些乘用车上。“要做也只做工

业和信息化部允许的应用场景。”该工作人

员说。

张翔介绍说，从理论上讲，工业和信息化

部允许企业对电池进行“梯次利用”，但是电

池必须按照最新的国标检测合格。如果不合

格，整个电池都要被拆解，按照原材料回收的

方式重新生产。

也有企业早已意识到电池“梯次利用”存

在的风险性，提前进行战略调整。北汽鹏龙

（沧州）新能源汽车服务股份有限公司工作人

员表示：“现在不卖电池，也不做电池回收。”

记者追问是否因为出台了相关规定，工作人

员回应：“不是，集团进行战略调整，收缩了产

线，‘梯次利用’也停止了。”

与这些企业不同，记者调查发现，仍有企

业在暗中进行电池“梯次利用”。

“我们能做‘梯次利用’。”天津一家公司的

工作人员直接表示，回收的新能源汽车电池，会

被做成电动自行车电池。他们会拆开整块电池

包取出其中的铜铁铝，对单块电芯进行操作，测

试它的容量，以匹配合适的电动自行车电池。

当被问及价格时，该工作人员介绍，相较于市场

价格，从他们公司买电池，价格会便宜一点。

那安全性有保证吗？该工作人员回应，

“我们有售后服务，一年内坏了可以免费更

换，一年以上看合同约定，可以维修。”

如何规范动力电池产业？

随着国内新能源汽车产业爆发式增长，

动力电池退役潮也在加速到来。数据显示，

我 国 即 将 进 入 动 力 电 池 规 模 化 退 役 阶 段 ，

2025 年，国内废旧动力电池的产生量约为 40
万吨；到 2030 年，当年的废旧动力电池产生

量预计将超过 100 万吨。

“现在电池技术比较成熟，生产成本大幅

降低。我国锂矿资源丰富，电池供给充沛，安

全标准也提高了，但‘梯次利用’降低了标准，

管理起来很麻烦。”张翔认为，给“梯次利用”

电池踩刹车，统一电池安全标准，更方便政府

管理。

不少业内人士认为，此次公告将 100 家

“梯次利用”企业全部移出合规名单早就有迹

可循。

2024 年 3 月，工业和信息化部暂停受理

新能源汽车动力电池综合利用企业的申报规

范条件，重启后对企业选址、固体废弃物处

理、节能评估、研发及工艺改进等方面提出了

更高要求。例如，“梯次利用”企业需拥有发

明专利或 3 项以上实用新型专利，且年“梯次

利用”量不低于回收量的 60%。2025 年，工业

和信息化部会同有关部门，联合印发了《新能

源汽车废旧动力电池回收和综合利用管理暂

行办法》，明确废旧动力电池综合利用是指对

电池进行拆解、破碎、分选、冶炼等处理，进行

资源化利用的活动，不再包含“梯次利用”

概念。

从“鼓励梯次优先”到如今彻底废止“梯

次利用”，政策的核心逻辑由“资源复用导向”

转为“安全质量导向”。

谈及如何规范动力电池产业，张翔表示，

相关企业需要足够大的厂房面积，生产中也

会有噪音与废气，如果监管机构严格检查，企

业是难以隐瞒的。对此，他建议，政府管理电

池要从整个生命周期来看，不允许没有资质

的企业进行回收，产品上市前要有正规检验

机构的合格证，同时，严厉查处非法生产的企

业，严格管控收购、生产、销售各个环节。

历经 14年，“梯次利用”在政策层面退出历史舞台，百家企业被全部移出合规名单

动力电池“梯次利用”被叫停，企业执行情况不一
7 月末，工业和信息化部发布公告，废止和修订新能源汽车废旧动力电池“梯次利用”

相关政策标准，将 100 家企业全部移出合规名单。“梯次利用”为何被叫停？企业实际执行

情况如何？动力电池回收行业又将如何有序发展？

阅 读 提 示
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进入首钢矿业公司唐首马铁矿，沿着井

筒一路向下，空气变得潮湿。这里是矿山的

“心脏”，也是最考验技术的地方。

随着开采深度持续延伸至-140 米水平，

并向-200 米水平稳步开拓，唐首马铁矿面对

的不仅是越来越深的巷道，更是越来越复杂的

地质条件。高地应力让巷道围岩受力大幅增

加，而绿泥岩遇水软化后承载能力显著降低，

巷道变形、片帮时有发生。掘进进度受阻，施

工成本攀升，安全压力骤增——支护技术的优

化升级，已成为一道刻不容缓的必答题。

“地下开采，围岩稳定是底线，支护技术

就是守护底线的生命线。”支护专员孟庆喜严

肃地说。正是这份敬畏，推动作业团队在百

米井下上演了一场“穿针引线”的技术变革。

“以前支护哪里变形补哪里，现在通过数

据梳理，提前预判变形趋势，精准匹配支护参

数，从源头消除了隐患。”支护专员王宇航说。

唐首马铁矿地采环境复杂，传统固定支

护参数难以匹配动态变化的围岩条件。项目

团队在掘进过程中实时收集信息，融合地质

勘察数据，构建起动态匹配体系。围岩怎么

分类？绿泥岩如何识别？参数怎么定？一个

个问题在数据中找到了答案。

在此基础上，团队推行“素喷先行、锚网分

级”的差异化支护模式。不同采区、不同岩性，

量身定制支护方案——软岩区域强化锚网支护

密度，硬岩区域优化喷浆厚度，绿泥岩区域提前

做好防水处理。每一处支护，都力求精准发力。

效果很快显现。现场应用数据显示，绿泥

岩区域巷道顶帮收敛量大幅降低 30%至 40%，

巷道变形、片帮等安全隐患得到有效遏制。

“这就好比看病，以前是头疼医头、脚疼

医脚，现在是先做全面检查，再对症下药。”王

宇航打了个比方。

从“经验驱动”到“数字驱动”，唐首马铁

矿实现了支护设计的跨越，为深部开采筑牢

了第一道安全防线。

喷浆作业是巷道支护的关键工序，如同

给巷道“穿衣裹甲”。工艺精细不精细，直接

决定着支护质量。“以前喷完的墙面凹凸不

平，回弹掉的料落一地，还得重新补喷。”一位

老工人回忆起过去的情景，直摇头。

作业区决定从岩性差异、工序特点、现场工

况三个维度发力，像绣花一样打磨喷浆工艺。

“软岩区域不能一次喷太厚，得薄喷多

遍，不然容易开裂。”“淋水段得先做好排水，

再加抗渗剂，否则喷上去也粘不住。”“坑洼地

方得先找平，再喷浆。”一个个场景、一道道工

序，团队制定了专属操作规范，精准控制喷射

距离、角度与分层厚度。

功夫不负有心人。精细化喷浆工艺实施

后，喷浆损失率由 32%降至 25%以下，回弹率

持续保持优良水平。

“以前喷浆的时候，大家最怕回弹料打到身

上，浪费大不说，效率还低。现在工艺精细了，

喷上去就粘住了，干着也顺手。”一位喷浆工说。

井下环境复杂多变，季节更替带来的温度、

湿度变化，直接影响混凝土性能稳定。冬季井

下温度低，混凝土凝结硬化变慢、易受冻，泵送

时常常堵管、堵泵；夏季高温高湿，混凝土初凝

过快、坍落度损失大，养护不足就容易开裂。

“ 冬 天 堵 管 、夏 天 开 裂 ，那 时 候 真 是 头

疼。”生产专员张井坤回忆道。

怎么办？作业区突破传统固定配比的局

限，给混凝土配比装上了“智慧大脑”。

团队建立起井下环境和混凝土配比联动

调控体系。根据冬夏季节变化，动态调节混

凝土用水量、速凝剂、砂率及粉煤灰掺量。与

此同时，实现泵送压力、排量与速凝剂掺量的

协同匹配，通过智能监测设备实时调整参数。

“现在不管冬天还是夏天，混凝土性能都很

稳定，堵管现象很少发生。”井下钳工范少星说。

数据最能说明问题：这一创新让喷浆作

业效率提升 15%至 25%，混凝土强度、黏结

力、抗渗性全天候稳定可靠。“这就好比给混

凝土配了个智能管家。”张井坤说。

这一系列技术创新已创直接经济效益

309 万元，更为矿山向-200 米水平及更深部

安全高效开拓提供了硬核支撑。如今，工人

们走在巷道里踏实了许多。

从被动修补到主动防护，唐首马铁矿破解深部开采支护难题

百米井下上演“穿针引线”的技术变革

睡莲绽放咖啡杯

铝工业科技大会召开

绿色低碳与智能化为工人提供创新舞台
本报讯 （记者杨兆敏 通讯员王晶）8 月 21 日，第十三届

中国铝工业科学技术发展大会暨产业创新与国际发展峰会在

辽宁沈阳召开。大会以“产业创新与国际发展”为主题，集中

展示了铝工业在绿色低碳、智能制造、高端材料等领域的最新

科技成果。今年恰逢主办单位中铝国际沈阳铝镁设计研究院

有限公司建院 75 周年，一批由该院自主研发、源自一线工程

实践的创新技术集中亮相，成为大会关注焦点。

铝工业是国民经济重要的基础原材料产业，我国氧化铝、

电解铝产量连续多年稳居世界首位。但面对资源约束、碳减

排和产业升级等多重挑战，依靠科技创新推动铝工业高质量

发展成为与会代表的共识。大会期间，来自全国铝工业领域

的科技工作者、技术骨干和一线职工代表围绕低碳冶金、智能

控制、装备升级等主题展开深入交流。

据了解，沈阳铝镁设计研究院有限公司是新中国第一家

国有设计企业，也是我国铝工业科技创新的重要阵地。1954
年，该院设计的抚顺铝厂产出新中国第一包铝水，此后，在该

院诞生了第一台大型预焙槽、全球首个工业规模的 500kA、

600kA 电解系列等行业领先技术。

大会期间，一批旨在改善一线生产环境、降低劳动强度的

智能化技术受到关注。在电解铝领域，沈阳院展示了电解铝

技术进展及下一代智能控制技术，相关成果已在多个大型电

解铝企业应用。氧化铝关键设备智能在线运维管理系统、面

向未来的新一代智能工厂架构等技术，为传统铝工业向数字

化、智能化转型提供了工程方案。与会专家表示，智能化技术

正在深刻改变铝工业生产方式，让更多职工从高温、高强度、

高风险的作业环境中解放出来，同时也对产业工人的技能水

平提出了更高要求。

大会还设置了海外工程全周期设计与施工创新实践等分

会场，与会代表就海外项目一线施工管理、技术标准和技能人

才培养等话题展开交流。

8 月 22 日，河北唐山迎宾路小学计算

机老师李焕香一大早驱车两小时赶到北

京，成为当天进入 2026世界机器人大会的

第一批观众。本届大会创新推出了“E-

Town 机器人消费节”，李焕香兴致勃勃地

让安诺机器人参照自己手机里拍的紫色睡

莲定制了一杯拉花咖啡，还拍下了机器人

做咖啡的全过程。“马上开学了，我会在课

堂上把这个视频放给孩子们看。”她说。

2026世界机器人大会集中展示了 373

家国内外知名企业的 3000余件产品，其中

首发新品达 311 件。“E-Town 机器人消费

节”打造京东线上消费专区、机器人大世

界、机器人消费街、6大商场机器人主题市

集等消费场景，售出机器人及相关智能产

品超 14万件。

本报记者 蒋菡 摄


