
00 后“工作搭子”唤醒“沉睡油井”

本报记者 邢生祥 本报通讯员 宋香凝 孙成华

9 月的青海柴达木盆地，秋意悄悄漫过戈壁。昆仑山下

采油二厂昆北采油区切 16井区的盐碱滩上，沙棘草已褪去浓

绿，切 16-1-4 井口旁，“工作搭子”杨慧祥和牛子潇，高兴地

击掌：“成了！出油两吨！”为了盘活这口长停井，连日来，两位

00后技术员认真排查管线漏点，一次次微调运行参数。

这口井的成功盘活，给了杨慧祥和牛子潇极大信心。趁

着这股劲头，两人扎进办公室，对 90 口长停井的资料进行系

统研究，并制定方案。在大家的密切协作配合下，切 16-4-5
井检泵后顺利出油，切 16-1-1井尝试替油放喷第一天，就产

出 10吨不含水的原油。

“从碰运气到心里有底，我们慢慢摸透了老井的‘脾气’。”

杨慧祥掏出随身携带的笔记本，内页里密密麻麻记着 10口恢

复生产井的参数，油压、套压、产油量、含水率被圈点标注得一

目了然，每一次调整也清晰记录在册：“现在每天能稳定产出

1.5吨到 1.7吨。”

随着黄金生产季的工作节奏加快，昆北采油区技术室里

的讨论声此起彼伏，杨慧祥和牛子潇牵头的“小创新”，成了大

家手里的“硬工具”。

杨慧祥搭建的“长停井电子档案”，成了井场管理的“智慧

地图”。不同颜色标注着井的“健康指数”：红色是“急需诊疗”

的问题井，黄色是“观察调理”的潜力井，绿色是“稳定生产”的

健康井。哪口井该调参、哪口井需检泵，打开档案就一目了

然，省去了过去翻查纸质资料的烦琐。

另一边，牛子潇设计的罐位计算工具、库存统计工具，更让数

据核算效率提升了近三成，很快就在整个昆北采油区推广开来。

“切 12H18井液量又涨了，今天取个油样分析。”两人带着

水井动态分析、油井普查数据从容汇报时，他们的师傅伍超忍

不住感慨道：“我们那时候靠经验摸爬滚打，现在娃娃们靠数

据精准施策，这群后浪真是厉害！”

师傅的认可，让杨慧祥和牛子潇更坚定了“用技术提效”的

想法，老油田的稳产，既要有“啃硬骨头”的韧劲，更要有“找新

路子”的巧劲。今年以来，该厂 231口潜力井通过地面调参、低

冲次柔抽等手段，泵效提升 8.9个百分点。微生物洗井代替传

统工艺后，单井维护成本大降，检泵率控制在 25%以内。

暮色西沉时，杨慧祥和牛子潇站在井场边，风掠过抽油机

护栏，吹起他们工装上的衣角，两位 00 后心里又在盘算着新

的创效计划……

用“笨办法”找到“好方法”
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熔铸匠心二十载

本报记者 裴龙翔 本报通讯员 周娟

走进中建五局安装公司上海滨江项目施工现场，“上海工

匠”姜峰正带着班组人员对风管焊接口进行毫米级精度检

测。“焊缝差 0.5毫米都会影响系统寿命。”他边说边用游标卡

尺反复测量。这位暖通高级工程师从业 17年来，始终保持着

老师傅传下来的“较真劲”。

2009 年那个闷热的夏天，是姜峰职业生涯的转折点。当

时，姜峰刚来到上海的一个商场项目。

夏天，正是商场空调的使用高峰期。为了确保空调系统

安稳运行，还是技术员的姜峰每天跟着熊师傅爬吊顶、摸焊

缝，排查质量隐患。刚开始，姜峰觉得熊师傅的方法太“笨”。

但 1 个多月相处下来，姜峰被深深地折服。比如说四五米高

处的管道，姜峰用眼睛观测判断有没有漏水，熊师傅则必须拿

一把梯子，爬上去用手全部摸一遍，才做出判断。他甚至爬进

吊顶内部，里里外外全部看一遍，才觉得放心。在熊师傅的坚

持下，许多细小的问题被一一发现，规避了更大的损失。

“熊师傅的‘笨办法’给我上了一课，质量把控重在细节。”

姜峰说。直到现在，他仍然经常把熊师傅的故事讲给刚入职

的年轻人听，也把它当作创新工作室的“第一课”。

姜峰也用这样的“笨办法”找到了创新的“好方法”。

2020 年，中建五局安装公司华东分公司承接了南京西路

的中信泰富广场更新改造项目。“这是我们在上海承接的第一

个旧改项目，也是通过这个项目，我们发现了旧改领域巨大的

市场。”姜峰知道，要在竞争激烈的市场站稳脚跟，一定要有绝

活，要能为市场创造价值。

项目启动后，姜峰带领创新工作室的青年围绕老建筑更

新改造中的施工重难点，自主研发出《大型商业综合体机电工

程更新改造关键技术研究与应用》科技创新成果。其中仅是

“新旧系统耦合绿色节能技术”一项，就让老商场空调能耗直

降 30%，每月节省电费 20万元。这项成果最终获得中国安装

行业协会科技进步奖一等奖。

此后，姜峰引导团队在技术创新道路上一路前行。截至

目前，工作室已获得 1项发明专利、7项实用新型专利、4个创

新工法，并孵化 3 个职工创新工作室，创造经济价值 3000 余

万元。

赵春青赵春青 绘绘

本报记者 张嫱

从绿皮火车到时速 600 公里磁悬浮，梁

建英的职业生涯与铁轨紧密相连。

“入行时想法很纯粹，就是想为大家提供

一个舒适、便捷的交通载体。”近日，第九届全

国道德模范、国家高速列车青岛技术创新中

心主任梁建英对记者说。

30 年来，梁建英从一名普通技术人员成

长为我国高铁装备行业为数不多的女总工程

师，她带领团队不断刷新“中国速度”，助力中

国高铁领跑世界。

“坐火车是一件浪漫的事”

梁建英从小就对火车有特殊的感情。

“我一直认为坐火车是一件浪漫的事。”

梁建英说，父亲是铁路工人，家距离铁道只有

两三百米，小时候她经常在铁道边玩耍。

火车承载着梁建英的“诗和远方”。在列

车上，她看到了太多的重逢、离别和期盼。“这

些最朴素的情感，都与火车紧密相连，你能说

它不是一件浪漫的事吗？”

从上海铁道学院大学毕业后，23 岁的梁

建英成为中车四方股份公司的一名铁路列车

设计师，“泼辣、能干”是同事们对她的评价。

他们发现，这个初出茅庐的小姑娘身上有一

股劲，学知识快，对问题有独到见解。

梁建英说，他们是一群对高速列车有梦想

的人，希望为大家带来更好的出行体验。

“让自己成为巨人”

2004 年，中车四方股份公司引进第一列

时速 200公里动车组。面对中方设计师团队

的追问，外方专家绝口不提设计原理，这让梁

建英深刻感受到：“巨人的肩膀不好站，必须

让自己成为巨人。”

2006 年，34 岁的梁建英担任时速 300 公

里高速动车组项目主任设计师。她带领研发

团队在关键技术上取得突破性进展。2007
年 12 月，国内首列时速 300~350 公里动车组

问世。

2008 年 ，当 中 车 四 方 股 份 公 司 启 动

CRH380A 高速动车组研发时，梁建英再次

担任主任设计师。为摸透动车组在高速运行

条件下的“脾气秉性”，梁建英带队奔赴全国

各地试验。他们每天凌晨 4 点就开始准备，

白天跟车 10多个小时，晚上继续整理数据。

2010 年，CRH380A 成功问世。同年 12
月，在京沪高铁先导段，CRH380A 跑出了时

速 486.1公里的世界铁路运营试验最高速。

2017年 9月，“复兴号”在京沪高铁以 350
公里的时速运营，我国成为世界上高铁商业

运营速度最高的国家。这是梁建英团队耗时

4年时间，标记出的高速列车技术新高度。

此后，梁建英带领团队再攀高峰：历经 5
年自主攻关、1680 余项仿真计算、4250 余项

地面台架试验和 500 余项线路试验，具有完

全自主知识产权的世界首套时速 600公里高

速磁浮交通系统于 2021年成功下线，实现我

国轨道交通领域的又一重大创新突破。

“速度不等于速成”

梁建英常说，科研人员要静得下心、坐得

住冷板凳，才能走得更远。

高速列车由几十万个零部件组成，再小

的零件也会“牵一发而动全身”。高速列车一

路飞驰的背后，是科技工作者的艰辛付出。

“和谐号”CRH380A 高铁列车的噪声

在 70 分 贝 左 右 ，已 经 低 于 世 界 动 车 组 标

准。研发“复兴号”时，梁建英团队为了让

列车舒适度更好，噪声更低，用了 1 年多时

间，针对不同噪声源、不同传播途径等因

素，做了 3000 多种减震降噪方案，并试验出

最 佳 方 案 ，最 终 让 噪 声 降 至 65 分 贝 。 这

样，两位旅客在列车上面对面交流时，就可

以更加从容。

“速度不等于速成，技术创新从来不会一

蹴而就。”梁建英告诉记者，碰到困难挫折，团

队成员会坐在一起讨论，在争论中碰撞出思

想火花，找到解决问题的思路和方法。

截至目前，梁建英团队主持国家重点研

发计划、863 计划等重大项目 8 项，获得授权

专利 203项。

从时速 300 公里高速动车组到时速 600 公里磁悬浮，梁建英带领团队不断刷新“中国速度”——

30年，与中国高铁一路飞驰

摘摘金金之路之路
第三届全国技第三届全国技能大赛选手夺冠故事能大赛选手夺冠故事

本报记者 王维砚 余嘉熙 王宇

9 月 23 日，河南郑州的夜空“星光”闪

耀，第三届全国技能大赛当晚圆满落幕。

这项综合性国家职业技能赛事，吸引

了 3420 名 选 手 在 106 个 赛 项 竞 技“ 中

原”。他们中既有来自职业院校的 00 后

“技能新星”，也有长期坚守在一线岗位的

“老师傅”。

灯光如柱，掌声雷动，一批新晋技能冠

军荣耀加冕。他们以“技能照亮前程”的摘

金故事释放出“金牌效应”，让技能的种子在

更多年轻人心中拔节生长，汇聚成林。

汽车喷漆项目冠军罗智：

0.01毫米精度为汽车披彩衣

“当时，喷枪出了问题，更换期间十分

焦虑，后来及时调整心态，才赶上了进度。”

汽车喷漆项目冠军罗智回忆起比赛期间的

“惊魂时刻”，感慨“技能赛场考验的是综合

素养”。

汽车喷漆工匠，也被称作“汽车造型

师”。作为世界技能大赛选拔项目，该项目

比拼的是选手运用合适的技术和工艺流程

对汽车工件损伤进行喷漆修复的能力，精度

要求极高。

以色漆喷涂为例，选手需要喷涂两遍漆

料，每层漆料的厚度只有 4～5微米，相当于

头发丝直径的 1/6，整体色漆厚度只有 0.01
毫米。

分色的遮蔽与颜色精准划分也是技术

难点之一。为确保喷漆精准覆盖目标区域，

不污染其他部位，选手需要使用高粘性线条

胶带贴护车体筋线进行分色，非常考验选手

的手上功夫。“裁判会着重检查胶带包裹的

平整性、完整性，胶带与车体筋线的位置误

差不能超过 1毫米。”罗智说。

激烈的技能竞技场对选手的心理素质

和应变能力提出了更高要求。

罗智告诉记者，空气湿度直接影响漆料

喷涂的间隔时长。和杭州的湿热天气不同，

郑州的天气更燥热，因此比赛期间，他需要

随时观察漆料的干燥情况，灵活调整补漆间

隔，这是在训练中无法“预演”的。

回顾夺冠之路，罗智直言，成功没有捷

径，唯有脚踏实地的努力。

2021 年，罗智考入杭州技师学院，凭借

不断精进的技能水平，成长为尖子生。2024
年 12月，通过省赛选拔后，他便全身心投入

国赛备赛训练。

比赛中，选手需要长时间下蹲站立、持

握喷枪，体力面临极大考验。为此，罗智专

门每天早起锻炼体能。临近比赛的 1 个月

里，他每天的训练时长甚至达到了 15 个

小时。

夺冠后，罗智把目光移向了“远方”：“接

下来，我会认真准备下一届世界技能大赛，

争取站在国际舞台上为国争光。”

污水处理项目冠军陈超越：

面对“超常规”数据“转危为机”

“从冠军名单中听到自己名字那一刻，

脑海中先是一片空白，然后是巨大的喜悦

涌上心头。”污水处理项目冠军陈超越，是

河南中原环保股份有限公司的一名职工，

今年 32 岁的他已在污水处理一线工作 9 年

时间。

污水处理项目比赛持续 3 天，分为 4 个

模块，总时长 9 小时，全面考核选手在污水

处理领域的综合能力。这也是该赛项首次

亮相技能国赛。

“每天的训练从早上 6 点到晚上 10 点，

周末也不例外。”2024年 9月开始，陈超越进

入了备赛状态。

分析化验模块的训练最让他难忘：“移

液操作中，药剂的投加量会影响污水处理效

果，也关乎运行成本，非常考验操作的精准

度和熟练度。我只能每天不断地重复训练，

直到手指形成肌肉记忆，将药剂投加误差控

制在 0.1毫升内。”

瞬 息 万 变 的 赛 场 ，“ 意 外 ”总 是 不 期

而至。

“在综合实验模块，原水的浓度超出了

日常训练的‘舒适区’。”陈超越告诉记者，赛

场上细微的差异足以打乱原本的操作节奏，

十分考验选手的心理素质和技术功底。

“幸亏教练团队在备赛期间模拟异常情

况，进行过针对性训练。”测出“超常规”数据

后，陈超越没有慌乱，而是用烂熟于心的应

变方案“转危为机”。

谈及夺冠秘诀，陈

超越表示，除了过硬

的技术、稳定的心态、

良好的体能，职业素

养同样重要。

陈 超 越 对 于 未

来 的 规 划 清 晰 而 坚

定 ：“ 我 会 带 着 大 赛

积 累 的 经 验 和 技 术 ，

继 续 扎 根 污 水 处 理 一

线 ，为 提 升 家 乡 的 污 水

处理水平、守护中原大地

的 绿 水 青 山 贡 献 自 己 的 一

份力量。”

飞机维修项目冠军孙国泰：

“步步惊心”缝合飞机“伤口”

大赛闭幕式现场，身穿红色队服的孙国

泰站上飞机维修项目的冠军领奖台。星光

熠熠处，他向台下挥手致意，也为 4 年来刻

苦训练的自己鼓劲：“不要骄傲，继续加油！”

今年 24岁的孙国泰毕业于天津中德应

用技术大学飞行器制造工程专业，目前是国

营芜湖机械厂的一名飞机结构维修师。

2022年，刚入职不久，这位 00后就抓住

飞机维修项目选拔赛的机会，一路披荆斩

棘，进入芜湖市选拔赛前五名。教练看中了

这个年龄小、悟性高的好苗子，让孙国泰继

续留在集训队“陪练”。

几年间，“早八晚五”成了孙国泰固定的

训练时段，回家后，他还会继续温习理论知

识、复盘当天的训练。充分的准备给了孙国

泰“登顶”的底气，2024 年，新一轮选拔赛启

动，他一路过关斩将以第一名闯入国赛。

作为世界技能大赛选拔项目，飞机维修

涵盖5个模块，不仅考察选手对精密工具的掌

握，更考验其在机舱维修中的综合应对能力。

“一旦开错一个孔、画歪一条线，整个零

件就报废了。”孙国泰介绍说，在飞机金属材

料结构修理模块，选手要根据图纸要求，在铝

板上进行排孔、锉修、折弯、铆接等操作，可

谓“步步惊心”，必须一次成型，容错率极低。

而飞机复合材料结构检查模块，则要求

选手通过敲击检查，准确“听”出损伤位置，

并将修复公差控制在 1毫米内。

“听音辨伤”对于基本功扎实的孙国泰

来说只是“小菜一碟”，用打磨气钻在碳纤

维材料上逐层打磨出环形阶梯的去除损伤

操作，才是难度所在。

为了“炼”成“一钻准”的手感，训练时

孙国泰常常从早到晚保持同一个姿势练

习，忍着肌肉酸疼咬牙坚持。“除了多练没

有捷径可走。”孙国泰坦言。

与技能“切磋”的 4年间，孙国泰的改变

还有更多。

初入集训队时，内向的孙国泰喜欢独

来独往，教练的点拨让他逐渐“打开了自

己”，不仅性格开朗了，交到了很多朋友，还

学会了从团队合作中汲取养分。

根据规定，本届大赛前 10 名选手都可

以进入国家集训队备战一年后的第 48届世

界技能大赛。这也意味着，孙国泰还有更

长的路要走。

在飞机维修赛场的“停机坪”上，立着3个

停机牌，上面的经纬度分别代表3座城市——

第 47 届世界技能大赛举办地法国里昂，第

三届全国技能大赛举办地郑州以及第 48届

世界技能大赛举办地上海。这份巧思，仿佛

故事的终章与新的起点，“技能照亮前程”的

故事未完待续……

孙国泰孙国泰
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题图为第三届全国技能大赛重型车辆维
修项目比赛现场。 新华社记者 李嘉南 摄

图片来源：

受访者供图

今年 44岁的纵峰是安徽金冠玻璃有
限责任公司的生产制造部负责人，图为他
在车间内和职工交流产品包装工艺。

玻璃器皿制造工序繁杂，从原料调配
到玻璃溶液熔化，再到吹制、成型、退火等
精细操作，每一步都倾注了纵峰的匠心。
在原料调配环节，他精准掌握原料比例，
从源头保障产品品质。在高温熔炉边，他
时刻紧盯玻璃溶液状态，根据流动性、温
度变化等细微差异，准确判断料质料性。

从传统制造到智能生产，从人工操作
到自动化控制，20年来，纵峰在坚守中熔
铸匠心，先后获得荣获淮北市劳动模范、
淮北市“最美职工”等称号。

本报通讯员 张锋 摄


