
上半年工业机器人出口额同比增长近六成
事件：海关总署近日公布数据，今年上半年，我国工业机

器人出口 9.42 万台，对应总金额达 7.46 亿美元，同比增长

59.74%。

今年上半年，中国工业机器人出口第一大目的国为越南，

出口总额为 8635 万美元，较上年同期增长了一倍多；墨西哥

和泰国分别为第二、三大目的国，其中对墨西哥的工业机器人

出口额达 5922万美元，同比增长约 274.78%。

据悉，2024 年全年，中国工业机器人出口总额为 11.3 亿

美元，同比增长 43.22%，出口份额位列全球第二。

点评：随着国产工业机器人崛起，中国工业机器人市场被

外资垄断的现象已经不复存在。有统计数据表明，2024年国

产工业机器人厂商在国内的市场份额提升至 52.3%。不仅如

此，越来越多的工业机器人企业开始出海。

我国工业机器人在海外市场快速发展，一方面是因为全

球制造业加速推进自动化升级，多个国家对工业机器人的增

量需求显著提升；另一方面在于制造业企业向东南亚、欧洲转

移产能，带动工业机器人配套出口。

在业内人士看来，短期内中国工业机器人出口将呈现持

续增长态势，但想要长期在海外市场占据主动，还需在核心零

部件研发、国际标准适配、品牌溢价提升等方面不断突破，尽

快完成从“具有高性价比”到“具备高端技术”的转变。

我国首个商业航天质量新规出台
事件：近日，国家航天局官网发布《关于加强商业航天项

目质量监督管理工作的通知》，首次系统性地对商业航天项目

的全寿命周期质量监管作出明确规定。

该《通知》涵盖了九个板块、共 39 条具体内容，明确了商

业航天项目定义、各参与方职责，围绕质量管理体系、研制生

产、地面试验、发射实施等全流程提出了相关管理要求。《通

知》适用于商业航天项目的研制、生产、试验、发射、运行、服

务、回收、退役处置等全寿命周期活动的质量监督管理。

点评：近年来，我国商业航天行业快速发展。数据显示，

2024年该行业产值已从 2020年的 1万亿元增至约 2.3万亿元，

今年预计将达到近 3万亿元。

该《通知》是在基本继承传统航天质量文化、国家军用标

准质量管理体系和型号质量管控要求的基础上，结合商业航

天产业独有的特点进行顶层约束。

《通知》针对商业航天项目特别是项目质量工作提出了明

确的监督、管理要求，标志着“强过程监管、强质量管控”阶段

的到来，对行业规范、有序、健康发展具有重要指导作用。可

以预见，随着《通知》实施，部分不符合规范和要求的商业航天

企业会陆续被淘汰，倒逼企业从“野蛮生长”转向技术与管理

双轮驱动。

四部门联合发文推进电动自行车国标实施
事件：日前，工业和信息化部、公安部、市场监管总局、国

家消防救援局等四部门联合印发《关于强化电动自行车强制

性国家标准实施 加快新产品供应的意见》。

该《意见》从严格电动自行车生产管理、认证管理、销售监

督、登记管理、老旧车辆更新换代、消费者权益保护、长效机制

建设等七方面做出部署，推动电动自行车全产业链各环节按

照新标准要求调整和适配，加快形成适应新标准要求的产业

生态和监管模式。

点评：新版强制性国家标准《电动自行车安全技术规范》

将于 9月 1日起实施。此时印发《意见》，是希望通过多个环节

同步推进，保障国家标准落实，切实提升电动自行车产品本质

安全水平。

具体来说，可以帮助生产企业充分理解《技术规范》要求，

加快新产品量产上市；加快检测认证环节调整，及时满足新标

准产品检测认证需求；强化产品质量监管；做好登记上牌与

《技术规范》实施的衔接；充分发挥以旧换新政策效应；加强部

门协同联动，共同推进电动自行车国家标准实施。

（本报记者 罗筱晓）

阅 读 提 示
辽宁丹东凤城市的增压器及汽车零部件产业起步于 20世纪 60年代，这里曾生产出我

国首台涡轮增压器并制定国内首个增压器行业标准。但在发展过程中，这里的增压器产

业一度陷入困境。如今，凤城增压器出口率达 70%，年产值超 20亿元，再现辉煌。
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曾生产出我国首台涡轮增压器的辽宁凤城，在经历低谷之后走上创新之路

增压器之城是如何“涅槃重生”的？
本报记者 刘旭 本报通讯员 孙文婕

7 月 16 日，记者走进凤城市时代龙增压

器制造有限公司，在持续升级改造的转子轴

车间里，机械臂精准转动，自动化生产线高效

运转。

“目前公司循环订单十分充足。”该公司

负责人曲大勇表示，作为凤城首个“走出去”

的增压器企业，时代龙 20年前就在广州设立

涡轮增压器贸易公司，并在阿拉伯联合酋长

国迪拜建立首个海外仓。目前，迪拜市场

30%的涡轮增压器由其供应。

辽宁丹东凤城市的增压器及汽车零部件

产业起步于 20世纪 60年代，这里曾生产出我

国首台涡轮增压器并制定国内首个增压器行

业标准。但在发展过程中，这里的增压器产

业一度陷入困境。如今，凤城增压器出口率

达 70%，年产值超 20 亿元，“增压器之城”再

现辉煌。变化是如何发生的？

打响“正名之战”

“凤城拥有得天独厚的涡轮增压器产业

链。”辽宁省汽车发动机增压器产业技术创新

战略联盟秘书长肖福良说。

凤城增压器及汽车零部件产业在 20 世

纪 60 年代起步，一度辉煌。1984 年，经国家

相关部门批准，凤城县机械厂更名为凤城汽

车增压器厂，是当时全国唯一一家汽车增压

器专业生产厂家。彼时，凤城制造的增压器

被业内视为高质量的代名词。

然而，2002 年，凤城企业转制期间，曲大

勇与众多工人共同经历了下岗的阵痛。“我是

看着凤城涡轮增压器产业成长起来的，感情

深厚。”在曲大勇看来，老工业基地的底蕴仍

在，这条路还能继续走下去。于是，他召集几

名老工人，租赁厂房重启生产。

肖福良回忆，凤城深厚的工业积淀为这

些企业提供了肥沃土壤：从精密铸造到热处

理加工，各类配套企业齐全，形成完整产业

链。但作坊式生产普遍存在创新短板，由于

缺乏核心技术，产业陷入同质化竞争，企业间

恶 意 压 价 导 致 市 场 秩 序 混 乱 。 2003 年 到

2008 年间，当地整个行业的销售额一直徘徊

在 5 亿元左右，“凤城增压器”更是沦为低端

产品的代名词。

当时凤城制造的涡轮增压器虽能供应国

内市场，却始终打不开国际市场大门。究其

根源，正是低端产品严重损害了产业声誉。

2011年 5月，经辽宁省科技厅批准，凤城

市建立了辽宁省汽车发动机增压器产业技术

创新战略联盟。其首要任务便是破解“出海”

难题：一方面建立严格的准入机制，要求加入

联盟的企业签署承诺书，全面关停仿制产品

生产线；另一方面由政府出面，精心挑选 30
余家企业的优质产品组团亮相广交会，打响

了凤城增压器的“正名之战”。

想发展就要搞创新

为构建长效创新机制，改变增压器产业

“小而不精”的状况，凤城市政府邀请中国工

程院、清华大学、同济大学等科研院所和高校

的内燃机行业专家，在企业建立院士专家工

作站，常驻凤城开展技术攻关。为留住高端

人才，市政府还创新用人机制。

“这些举措不仅补齐了产业创新短板，更

为凤城赢得了转型升级的宝贵‘窗口期’。”肖

福良表示。

这场改革铸就了凤城如今的涡轮增压器

产业集群地位。“目前我们 90%的产品出口海

外，订单已排至今年 10月份。”凤城太平洋神

龙增压器有限公司负责人表示，这份成绩单

的背后，是凤城完备工业体系的支撑——生

产一台涡轮增压器需要 35至 50个零部件，该

企业主攻其中最核心的五六种，其战略定位

不是“大而全”，而是专注“高精尖”。

为突破技术瓶颈，凤城太平洋神龙增压

器有限公司成立劳模创新工作室，构建起“产

学研用”深度融合创新体系：与北京理工大学

等 10 余所高校和科研机构建立长效合作机

制，通过引进欧美尖端生产设备，持续攻关核

心技术。

如今，该企业已开发出 2000 余种增压器

产品，覆盖柴油、汽油、燃气、煤气等全系列动

力配套，排放全面满足“欧Ⅵ”标准。去年，企

业又投资 7500万元用于设备升级，持续强化

核心竞争优势。

凤城市亿达精密机械有限公司主要生产

涡轮增压器中间体的定套轴封、止推轴承，并

在细分领域做到了行业领先。该公司生产部

技术主任屈文件曾经为了零件上一个极小的

问题，连续加班一个月。当时，他在带领团队

成员攻关止推轴承“油楔面”加工技术过程中

遭遇工艺复杂、成本高昂的瓶颈。为此，他们

全程跟踪生产流程，通过建立问题台账、加班

分析数据、在机床上反复调试，最终设计出止

推轴承“油楔面”专用工装。其投入使用后，

生产效率实现跨越式提升。

叩开国际市场大门

时代龙已在多个国家和地区建立了完善

的营销网络。在该企业的带动下，当地有意

创业的年轻人敏锐捕捉市场机遇，纷纷创立

贸易公司。他们对外对接海外客户，对内联

动本地制造企业，成为凤城企业拓展国际市

场的“超级连接器”。这些新生力量不仅承接

国际贸易订单，还通过跨境电商平台、国际展

会等渠道，推动凤城增压器产业全面融入全

球供应链体系。

从核心零部件加工到整机组装，从基础

材料供应到高端装备研发，凤城构建起“一小

时产业配套圈”。这种链式思维使创新企业

高效整合本地资源，形成技术突破与市场拓

展的良性循环。

肖福良表示，当下，全球汽车工业面临能

源革命与环保革命双重考验，凤城增压器通

过效能提升与减排技术创新，为全球汽车产

业绿色转型提供了重要支撑。

数据印证发展成果：目前，凤城市拥有增

压器及汽车零部件企业 192 家，其中规模以

上企业 34 家，年产值超 20 亿元，产品远销 80
多个国家和地区，增压器产量占全国 25%，出

口率达 70%。

作为辽宁省增压器外贸出口转型升级基

地和中国内燃机工业增压器产业基地，凤城

正重现“增压器之城”的辉煌。

接下来，凤城增压器产业将根据产业特

点和国内外市场需求，做好产业顶层设计，持

续推进传统产业智能化改造和数字化转型，

培育壮大一批龙头企业，助力更多企业转型

升级。

智慧梁场提升了公路建设领域 T 梁预制的智能化水平

这里的每片梁皆有“云简历”
本报记者 黄仕强 本报通讯员 杨树良

在长度 150 米、宽度 120 米的厂房内，10
条 25 米 T 梁生产线和 4 条 40 米 T 梁生产线

整齐排列，机械臂正在灵活抓取、切割、组合

着钢筋构件，混凝土通过水平皮带输送至布

料机内。伴随着机器的轰鸣声，生产线启动

作业，一片片 T 梁源源不断地被制作出来。

前不久，走进中铁五局 G5 京昆广绵智慧梁

场，记者见到了这一幕热火朝天的生产场景。

该梁场承担了 G5 京昆高速广元至绵阳

段扩容工程 LJ10-13标管段内 5738片 T梁的

预制架设任务。从 2024 年 3 月正式开工至

今，已完成了 5371片的 T梁生产。

“这么短的时间内就完成 5000 多片 T 梁

的生产，换作传统梁场根本无法实现。”广绵

智慧梁场项目部党支部副书记唐政兵感慨，

能够将“不可能”转为现实，得益于智能化赋

能，让制梁变“智梁”。

会拧钢筋的“机器人”

“以前 6 个人要忙大半天才能完成一个

钢筋笼，现在‘机器人’两三个小时就搞定了，

而且质量更稳定。”一位在传统梁场工作十余

年的老工人看着智能化生产线，话语中满是

欣喜。

带给工人们如此强烈对比感受的是广绵

智慧梁场投入使用的新一代智能钢筋绑扎生

产线。该梁场项目部总工程师李志祥介绍，

公路桥梁 T梁预制是桥梁上部结构施工的关

键环节，而钢筋绑扎效率直接影响整体建设

进度。传统人工加工钢筋笼质量参差不齐，

上一代自动绑扎生产线也存在工艺复杂、效

率低下的问题。

“我们采用了‘钢筋组合片体+节段安

装’的全新生产方式。其中顶板绑扎线由钢

筋数控调直弯曲成型系统、自动焊接系统组

合而成，实现顶板钢筋的全流程自动生产，减

少人工 49 人，工效提升 15%。而底腹板钢筋

笼中的马蹄筋和箍筋组成‘钢筋组合片体’整

体安装，实现了工艺革新。”李志祥说，单个钢

筋笼的加工时间从 4小时缩短至 2.5小时。

智能化处处可见

与传统梁场泥土满地、粉尘密集相比，

广绵智慧梁场厂房内的干净整洁也令人耳

目一新。

“我们全新设计开发的混凝土水平皮带

输送系统，实现了现场全自动走行定位。”李

志祥指着正在平稳运行的设备说，相比传统

梁场采用罐车进行混凝土运输，这套智能化

系统可以直接将配比好的混凝土输送至工厂

内，提高混凝土浇筑效率、降低混凝土输送过

程 中 的 坍 落 度 损 失 ，节 约 运 输 能 源 费 用

3578.71万元，平均每片 T梁节约 6236.85元。

在混凝土水平皮带输送系统的下方，几

个密闭的棚体引起了记者的注意。刚刚浇灌

成型的梁体随着轨道被缓慢地送入，棚体外

的电子屏上不断有温度提示闪烁。李志祥解

释道，这是该梁场创新设计的全封闭式养护

棚，采用数控等离子雾化养护系统，可按照棚

内温度和湿度自动进行养护作业。

“相当于为梁体制作了一个温室。气温

低时，可以自动升温蒸养；气温高时，又能自

动喷水保湿。”他说，有了这套智能化的养护

系统，消除了天气原因对梁体带来的影响，通

过蒸养棚内温、湿度感应器，将温、湿度数据

通过线性方式实时进行记录，准确把控每一

片梁体的养护情况。

梁上有个二维码

“智慧大脑”统管全局的景象，在广绵智

慧梁场还不仅仅体现在生产流程之中。

在T梁存调区，记者看到每一片制作完成

的梁体都有一个二维码。拿出手机尝试扫描之

后，屏幕上立即跳出了该片T梁的类型、长度、

顶板宽度、高度、混凝土标号等完整信息。值得

一提的是，就连该片T梁架设至高速路的具体

地标也一目了然。“从这里诞生的每片梁都拥有

‘身份证’，皆有‘云简历’。”唐政兵自豪地说。

前不久，来自国内公路建设领域的上百

名专家学者来到广绵智慧梁场进行参观交

流。“广绵智慧梁场的创新实践，为全国公路

建设提供了新的思路。”一位参观者说。

记者离开广绵智慧梁场时，已是傍晚。

在渐渐落下的夜色中，厂房内灯火通明，生产

线加速运转。离厂房几步之遥的控制中心

里，年轻的技术员们注视着屏幕上实时滚动

的生产数据。“这条生产线从设计、理论、装

备、应用等多个方面推动了行业产业化升级，

提升了公路建设领域 T 梁预制的智能化水

平。”唐政兵说。

小家电巨头的

出口增长密码

贵州开出首趟光伏玻璃专列
本报讯 （记者李丰）7 月 25 日 14 时许，贵州省凯里铁路

货场内汽笛长鸣，一列搭载着 30个集装箱的光伏玻璃专列缓

缓驶出铁路专用线，将一路向东开往华东地区东灶港，通过铁

海联运直达印度。这标志着贵州省首趟光伏玻璃定制专列正

式首发，为贵州省新能源产业绿色物流升级按下“加速键”。

据行业预测，2025年全球太阳能发电新投产容量将达 3.8
亿千瓦，同比增幅 35.5%，光伏玻璃作为核心组件，运输需求

较大。然而，长期以来，光伏玻璃依赖公路运输，不仅因颠簸

导致损耗率较高，其碳排放强度、单吨运输成本也较高，物流

成为产业发展的瓶颈。

“这趟专列正是国家‘公转铁’政策导向与光伏产业运输

需求之间的精准对接。”该批光伏玻璃制造厂商贵州黔玻永太

新材料有限公司经理王炎华介绍。据测算，该专列常态化运

行后，每年可减少公路货运量约 6万吨，专列将联动黔东南光

伏玻璃生产基地与西北、华东光伏电站集群，形成“生产—运

输—安装”闭环，推动新能源产业降本增效。

电力工业遗产名录发布
本报讯 （记者郜亚章）7 月 26 日，中国电力企业联合会

（以下简称“中电联”）在吉林省吉林市以“赓续工业薪火 电亮

精神之路”为主题，举办 2025 年“中国电力主题日”活动。活

动上，中电联正式发布了电力工业遗产名录，石龙坝电站等

80个项目入编。

2025年是中国设立文化和自然遗产日 20周年。电力工业

遗产作为文化遗产的重要组成部分，是百年电力征程中从未熄

灭的“工业薪火”。为集中宣传展示电力行业守护“工业薪火”

的历史传承，中电联组织了电力工业遗产名录征集活动。

中电联理事长、全球能源互联网发展合作组织主席辛保

安在活动上表示，电力工业遗产作为我国工业文明的重要载

体，在各个历史阶段发挥着串联历史记忆、凝聚行业精神、赋

能创新实践的重要作用。电力行业要深挖电力工业遗产文化

宝藏，萃取历史智慧精华，激活创新发展基因，为电力行业高

质量发展注入强劲动能。

佛山顺德的广东新宝电器股份有限公
司是我国小家电龙头企业，全球每 100台
滴漏式咖啡机，就有约 40 台出自新宝。
2024年，新宝股份生产超1.5亿台小家电，
海外营收超130亿元。自主研发和创新设
计能力是新宝股份出口实现逆周期增长的
核心密码。同时拥有“国家企业技术中心”

“国家级工业设计中心”两块授牌的新宝股
份，研发技术团队超过 2900人，并于 2024
年组建新宝电器研究院。

小家电行业强调“快”。依托持续创新
设计能力，新宝股份每年有1000款以上新
产品面世。2025年一季度，新宝股份实现
营业收入超38亿元，同比增长超10%。

图为7月 24日，技术人员在新宝股份
认证测试中心运用三环天线测量电磁炉磁
场感应电流。

新华社记者 刘大伟 摄


