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“爸，你又在想什么？ ”女儿冲厨房的一声叫，让夏春一
激灵，赶紧拧上了哗哗流着的水龙头。

夏春是中国一冶集团公司一位木工，无论在单位，还是
在家，经常想问题入神.如今，他拥有 64 项发明专利、117 项
实用新型专利。

洗完碗，夏春就坐到了电脑前。 一会儿上网查资料，一
会儿打开绘图软件；电脑上画的图删了改，改了删；越改越
兴奋，电脑上呈现的图已经越来越接近他的设想。当早起的
人们开始晨练，夏春设计的画“米”字格的辊筒成形了。就是
这个创意，经过改进，成为工作中的“皮数杆放线装置”，获
得了国家知识产权局授权。

热风炉的中心隔墙弧度板先要在炉外制作完毕， 然后
整体拿到热风炉内，使用起来非常不方便，这种传统的弧度
板已经在行业内延续了数十年；由于传统弧度板很长，在使
用过程中稍不注意，极易折断。夏春和师傅们每天都要做修
复工作，他一边修复一边想，如果把长弧度板改成两截，采
用铰接，可以收放，就能避免弧度板过长引起的折断，不用
时还可以折叠存放。有了想法，他利用工闲时间就开始动手
了。于是，他买了一个轴承合页，对弧度板进行改造。半天功
夫，一个弧度板就改装成功了。 能不能达到技术要求呢？ 现
场的师傅们看见他手中的“新玩意”，纷纷要求抢先试用，用
过后发现， 无论从功效上还是在提高施工质量上都大大超
过了从前。 就这样 “热风炉中心隔墙弧度板”专利诞生了。

武汉的夏天十分炎热， 公交车上空调的出风口都调得
大。 有一次坐车，女儿嫌太凉，夏春伸手调整送风的翻板方
向，就在左右旋转翻板的一刹那，他突然想到，施工中高炉
耐热浇筑料的倒料溜槽如果也能旋转调整方向， 那倒料不
是就方便多了吗？ 回到家，夏春迫不及待地坐到电脑前，脑
海中的想法一步步完善了，这项设计后来申报“高炉耐热浇
注料施工旋转溜槽”专利获得授权，在施工中推广应用，效
果非常好。

夏春从最初的手工绘图， 到现在熟练掌握多种绘图软
件， 夏春以搞发明为乐。 他的专利涉及工业炉窑的各个领
域，为企业带来了良好的经济效益。
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“退休前再完成 100趟值乘任务”

本报记者 彭文卓

2017 年 5 月 27 日，“倔老头”李根绪“走了”，
享年 90 岁。 很多认识他的人听到这个消息时，头
脑都“嗡”地一下，心情难以平静。 “他是印制行业
的一位令人尊敬的长者，总觉得应该再多活几年。
他的存在，会给我们一种鼓舞和慰藉。 ”

就在 5 月初，李根绪刚刚入选了国际货币“名
人堂”，是获得这项荣誉的亚洲第一人。

从建立起第一支国产印钞设备研发队伍 ，
到主持研制了具有中国特色的胶印、凹印 、印码
等一系列先进的印钞设备 ， 李根绪将毕生的心
血和智慧倾注在印钞设备技术的钻研上 ， 先后
参与了第 1 至第 5 套人民币的印制工作 ， 为中
国印钞造币事业和技术发展做出了巨大贡献 ，
受到广泛赞誉。

这些天来，从同事们的交谈议论中 ，很多人
又觉得李工（晚辈们都称李根绪为李工）还活着，
“他的音容笑貌和一些往事， 总是生动地浮现在
眼前”。

一个大学生与老工人的情谊

原中国印钞造币总公司副总经理张周甫，上
世纪 60 年代从华中工学院毕业分配到中国人
民银行 541 工厂 ，“一进厂就耳闻厂里有个工人
出身的专门改造印钞机和设计印钞机的人， 技术
很牛！ ”

就这样， 这个大学生和老工人李根绪打了 50
多年的交道， 而且对他心服口服，“李根绪比我强
得多，他是真正的工匠！ ”

“没有好机器，印不出好票子！ ”张周甫说，这
是李根绪惦记的事，两人一见面总是讲机器的事。
凭着这股子信念，他不断优化改进印钞机，使印钞
设备从技术到质量，不断提高。

上世纪 50年代，为冲破国际封锁，他主持研制
了“一版四色”集色印钞新工艺，开辟了我国集色印
钞工艺的新途径，并处于国际印钞技术的领先水平。

上世纪 60 年代，他主持研制的“145 丁型———
四色凹印机”，不仅结束了我国不能制造轮转式凹
印机的历史， 而且成为当时国际上色数最多的雕
刻凹版印钞机。

几十年来，他先后参与了第一、二、三、四、五
套人民币的印制工作， 先后主持、 指导、 参与了
“145 甲型———四色集色胶版印钞机”等 10 余种印
钞机的研制、改进和完善工作。 由于贡献突出，多
次被评为先进科技工作者，并被授予北京市、中国
人民银行以及全国劳动模范荣誉称号。1991 年，他
被国务院授予 “享受政府津贴专家”。 1999 年 12
月，他作为“为印钞造币行业发展做出突出贡献的
老专家”，接受中国人民银行领导颁发的“印钞造
币勋章”。

即使在离休后，他不顾年高体弱，参与、指导
了 92 型凹印机、J98 型胶印机、SD 型多色凹印对
印印钞机等新型设备的设计、制造和试验工作。 其
中，SD 凹印对印技术及工艺为国际首创，2010 年
获中国国家技术发明一等奖。

技术大拿的“中钞梦”

“他总是说，钞票是国家主权的象征，也是一
个国家的脸面，如果国家的钞票造假太多，咱造票
子的人就丢了脸面。 ”谈起李工的赤子之心，原北
钞公司工会主席李林感慨万千。

人民币印制设备发展先后经历了 “接收旧设
备———自主研制———技术引进———自主生产”等阶
段。 自 20世纪 50年代末期，在面临重重困难的情
况下，印制系统走上了自主研制、生产印制专用设
备的发展之路。 从开始简单地维修，发展到现在能
够自行研制系列设备及其辅助设备，一切都离不开
李工。

1946 年 2 月， 李根绪来到张家口晋察冀边区
财政部印刷局，当了一名胶印工人，干的是手工续
纸的活，“外国人能够做到的， 我们中国人同样能
够做到，我们不能只是学习模仿，我们要发明，要
创造，要用中国人的聪明才智振兴印制事业，让外
国人瞧一瞧，中国人可以领先世界。 ”

1954 年至 1955 年间，北京人民印刷厂从当时
的民主德国引进全裁自动双色胶印机 4 台， 为生
产第二套人民币做准备， 可是当时掌握技术的是
一名留用的日本技佐， 他提出，4 台机器的安装调
试时间要 16 个月。

技佐的傲慢让李根绪十分愤怒，他带领大家
边学边干， 只用了 25 天就按期完成 4 台新式全
张双色胶印机的安装调试任务，使新版币按计划
投产。

50 年代，由于我国的技术水平还达不到要求，
第二套人民币 3 元券、5 元券、10 元券还要请前苏
联的印钞厂代印。 当时，李根绪发誓，“一定要搞出
我们自己的底纹接线机”！

1958 年春天， 李根绪开始进行结构设计，当
年就完成了。 1962 年，样机试印成功后投产，为从
根本上改变由前苏联代印的局面作出了决定性的
贡献。

凭着这样一颗爱国之心和一种顽强的民族气
节，李根绪使我国的人民币印制技术，在上世纪 60
年代便跻身世界先进行列。

一生都在学习

“1993 年，他被诊断为胃癌，医生说他只有 5
至7 年的生命了。 可是 7 年过去了、8 年过去了，
他一直顽强地活着。 每到年底 ， 他总是跟我们
说：你看，我又超期服役多活了 1 年！时间对我来
说太宝贵了， 印制技术还有很多要研究的。 ”在
中国印钞造币总公司的离退休中心，老伙伴们这
样介绍李根绪。

给老伙伴们印象最深的是，他一直在学习，离
休后还在积极从事印钞科研工作，即使 80 多岁高
龄时也没有休息，他每天还坚持到企业上班，画图
纸、搞设计。

“印钞是个精细活，工人要懂机器，设计要懂
原理，要想中国的票子好，就要有好的印钞机，我
想设计出好的印钞机， 为国家印出好的票子。 因
此，我要刻苦学习科学文化，造出好机器。 ”李根绪
年轻时说的话，成了他一辈子的追求。

建国初期， 为了丰富自己的印刷理论知识和
机械知识， 只有小学二年级文化的李根绪走进了

职工夜校。 当时业余学校均为私办，学费是工资收
入的 30%以上，他从白纸坊徒步走到宣武门，开始
补习小学、初中、高中的文化课，通过 11 年不断地
学习，他系统地学完了中学的所有课程，为以后的
研究打下了较好的基础。 节假日、业余时间就去新
华书店看机械学方面的书。 书的价格贵， 他买不
起，就用纸和笔把一些重要的知识抄下来。

李工不仅自己学，还是个负责的师傅。 他总
是说，“印制要发展，光靠我一个人不行，要靠年
轻一代来接班。 ”他关心年轻人的成长，为年轻人
搭建舞台。

当某一种印钞机得奖后， 李根绪讲：“不要写
我的名字，我只是提了建议，出了点子，活儿是年
轻人干的，要奖励他们，激发他们的干劲儿……”
大家有一个感受，只要你向他请教，他总是知无不
言，言无不尽，他恨不得把自己知道的知识，全部
告诉年轻人，让年轻人尽快成长。

如今，李工走了。 但从同事的叙述中，总觉得
他行走过的路，会让更多的后来人奋发图强。

■追梦·一线职工风采录

■人物点击

责任编辑：徐福平
新闻热线：（010）84151652
E-mail:grrbghzk@126.com

面对成绩不骄傲， 面对困难不妥协。 彭胜通过刻苦学习和对工作严
谨、执着，迅速成长为一名青年骨干，展现了航空人的工匠精神———

本报记者 卢翔

本报通讯员 卢雪梅

“担当，就是自己的事情要勇于承担责任，竭尽
所能完成各项任务。 ” 中航工业洪都总装厂职工彭
胜是如此定义担当的，他也用自己的行动演绎着“担
当”二字。

潜心学习提升专业技能

在参加第 43 届世界技能大赛飞机维修项目全
国选拔赛之前， 彭胜在中航工业洪都还是一个默默
无闻的飞机操纵系统安装调试工。在大赛上获得第 3
名之后，彭胜在企业中就“小有名气”了。 但他却说：
“我还有很多东西需要学习，学的越多，遇到的难题
就越少，才能保证工作效率和质量。 ”

1992 年出生的彭胜，刚进洪都时只有 21 岁。 年
轻的心并没有因为初次接触操纵系统安装调试而浮
躁不安，他为自己定下目标：尽快熟悉操纵系统，熟
练掌握相关知识。

“小伙子真的很能学 ，悟性又高 ，关键是他沉
得下心来。 ”彭胜的师傅是这样评价他的。 从进入
分厂开始，彭胜就开启了边实践、边学习的成长生
涯。 他白天跟着师傅和同事在飞机总装生产线上
忙碌着。 晚上查找资料，恶补专业知识。 遇到自己
不理解的东西便记录下来， 第二天一早就问师傅
和同事。

“这一两年，他都是这样坚持学习的，有的时候

晚上学到一两点才回宿舍。 这么有恒心学习的人很
少见。 ”同事们对这个小青年竖起了大拇指。

因为这份坚持， 彭胜在两年内拿下了飞机操纵
系统安装测试、维修、无线电调试、飞机动力系统安
装测试、 飞机液压冷气起落架安装测试 5 个专业的
职业技能资格证书， 成为分厂青年员工中的典范。
“只有对该掌握的技能掌握了， 有对未知的应对能
力，我才敢松一口气。 ”这个执着的男孩，黑发中夹杂
着些许白发，坚毅的脸庞有着超越年龄的成熟。 “要
成为一个有能力、有担当的人。 ”这个信念鞭策着他
奋力前行。

主动作为凸显担当意识

2013 年，洪都深入开展信息化工作，设计、工艺、
生产等飞机科研生产各个方面都在推行改革。 彭胜
所在的总装厂则在推行脉动生产线。 作为一名刚毕
业的大学生，理解、适应信息化对他来说不是难事，
只要他的专业知识过关，便能轻松胜任。 但对于年纪
比较大的职工来说，信息化就是一场艰难的考验。 他
们要由看平面图纸过渡到看三维立体模型， 从不懂
电脑，过渡到熟练操作计算机。 这一顺应发展潮流的
改革，如一阵风，吹乱了一些老职工的心。

彭胜在最短的时间里把数据模型相关知识研
究清楚，并帮助组员查看计算机里的工艺图纸。 在
专业知识上，他虚心求教，在信息化变革中，他成为
推行信息化的主力之一。 只要有时间，他便会耐心
地帮助其他同事练习如何操作计算机，如何看数据
模型图等。

近年来 ，洪都总装厂各项研制生产任务十分
繁重 ，因为一种型号的高教机改装而产生的新的
工艺 、新的操作方法 ，对一线生产者提出了新的
挑战 。 这个时候 ，设计 、工艺 、生产相互配合显得
尤为重要 。当时 ，洪都提倡 “设计 、工艺 、生产一体
化 ”，各种管理流程正在构建 ，流程落地需要一段
时间 。

彭胜不停地往返工艺室和工段 ， 对不懂的问
题及时与工艺员沟通、请教，发现有不合理的地方
大胆提出更改意见。 他积极配合设计及工艺人员，
做到已经到场的成附件在不影响全机安装装配的
前提下 ，提前向前赶 ，进行安装 ，为后续作业留足
时间。

认真细致展现工匠精神

在生产一线，经常会遇到突击攻关某项任务。 这
个时候，需要专业能力、抗压能力、沟通能力等各方
面都过硬的职工来承担。 “彭胜就是很让人放心的一
个人，做事认真仔细，考虑比较全面。 他在攻关过程
中发现了许多问题，为我们节省了时间，也避免了一
些错误。 ”彭胜的师弟这样说。

“只有细致地做好每一次检查 ，认真地做好每
一件事情，才有可能真正做到高效优质。 ”这是彭
胜对质量的认识，也是他践行各项工作的方向。 他
严格按照生产流程进行工作，对所有可能产生问题
的地方都格外关注。

在某架飞机进入调试站位时，为保证按时按量
完成生产任务，全站位人员认真查找飞机每一个细
节中可能出现的安全隐患以及质量问题，不放过任
何一个潜在危险。 在飞控通电前，彭胜检查发现副
翼运动的最大尺寸达不到技术要求，仔细研究查找
后，发现接头与蒙皮相碰，避免直接进行飞控调试
而导致蒙皮破损，副翼报废的后果。

面对成绩不骄傲，面对困难不妥协。 彭胜通过刻
苦学习和对工作严谨、执着，迅速成长为一名青年骨
干，展现了航空人的工匠精神。

本报记者 丛民 本报通讯员 王海洋

“我给自己定了个‘小目标’，退休前‘百安赛’再完成
100 趟值乘任务。 ”罗臣说。

罗臣是济南西机务段济西运用二车间的机车司机 ，
1983 年参加工作，在乘务岗位上工作了 30 年。 今年底，他
就要退休了，按照当前的交路情况，他还需完成 100 趟值乘
的任务。 目前，他已安全行车 144 万公里，“百安赛”成绩位
列车间的第一名，是全局的安全标兵。

成绩的取得源于对工作的热爱和坚持，30 年如一日的
坚持学习是他安全行车的保证。刚学习开火车时，罗臣很快
就掌握了操作步骤，但是一些综合知识，像电机的可逆性原
理就像隔着一层纱布，总是看不透。 为了尽快胜任司机工
作，他多次找车间的业务精英请教，把各个知识点全部记录
下来，有空就拿出来看。一本《机车电机可逆性的应用》他反
复阅读了 10 多遍，到检修车间对着电机观摩学习，一番努
力，罗臣逐渐成为众多新职司机的老师。

为准确掌握机车制动过程中速度与坡度，车辆种类，雨
雪天气情况和手柄制动量的关系，在不同情况下停车后，他
都仔细记录下制动数据， 并把每次停车速度与制动距离的
关系画成曲线进行对比，从而得出第一手经验。

30 年里，罗臣过年没有回过一次家。 之前有几次机会，
他也主动让给了年轻的同事。 2015 年春节，在徐州公寓待
乘的 8 个机班中有一个机班可以回济南， 按计划是罗臣的
机班。当时，机班中有个叫牛立伟的年轻司机，刚结婚，老家
在外地，家中父母、岳父母特意从老家赶到济南，为了陪儿
子儿媳妇过春节。 得知情况后， 罗臣主动跟牛立伟调换机
班，“我们都是老职工了，在哪儿过年都习惯了，小年轻们生
活上的事多，让他们多聚聚。 ”罗臣笑着说。

“每次看着机车就像自己的老朋友一样，虽然跟这位老
朋友相处的时间只剩半年了， 但是我会认真对待每一次值
乘任务。 ”快要离开岗位了，罗臣心里挺舍不得，“我要努力
完成我的‘小目标’。 ”

黄月笑：20年的留守
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“90后”也有担当

———追记中国自主研制印钞设备的奠基人、全国劳动模范李根绪
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木工夏春和他的 64项发明专利

本报记者 庞慧敏 本报通讯员 莫越

清晨， 广西大化县街头总有一位身材瘦小的女工在跑
步，她不是在锻炼，而是去上班。 这一跑就是 20 年。

她，就是大唐集团公司大化电厂的检修员黄月笑。
1993 年，黄月笑来到电厂，从此与水电检修结下不解

之缘。她从一名学徒工、到班组长、再到项目经理，黄月笑用
了 20 年。 20 年来， 她的足迹遍及广西区内 54 个水电厂
（站），经历过大小 200 多台机组检修，提交了 200 多条技改
建议，完成了从一个“留守工人”到专业技术骨干的蜕变。

上世纪 90 年代末，是发电行业快速发展时期。 有一年
初冬，水电企业机组检修进入高峰时期，大多数年轻力壮的
男同事都被安排到厂外电站施工， 黄月笑成了为数不多的
“留守工人”。于是，大化电厂 4 台机组的运行维护和抢修就
落在了黄月笑所在班组。 虽然黄月笑有一定的专业基础和
几年的运行检修经验，但作为班组负责人，黄月笑还是忧心
忡忡。她收集建厂以来所有的设备缺陷问题和整改措施，细
查图纸，分析方案，从整章建制入手，先后组织健全完善了
班组管理制度、检修项目说明书等，确保了各项工作正常开
展。 从上任的第一天起，黄月笑坚持每天早会，交待工作注
意事项；工作中，认真检查安全措施落实情况；晚上，在料理
好家务后， 则赶紧总结一天的工作和编写第二天的工作计
划，这样的“三段式”成了黄月笑生活工作固定模式。

2015 年，为整合广西水电检修资源，广西分公司成立
了广西大唐电力检修公司， 黄月笑全票当选大化项目部经
理，全面负责大化电厂 5 台机组、百龙滩电厂 2 台机组、总
装机容量 60 万千瓦的机组检修、辅助设备运行维护、部分
技改项目等工作。 当时，有工作经验的在编员工仅有 30 余
人，要带领 100 多人的派遣工队伍，完成各项艰巨繁重的任
务，黄月笑下了很大的功夫。

一次，在百龙滩电厂 4 号机检修中发现上、下半转轮室
里衬气蚀严重，需将转轮室吊出返厂处理，按以往方案，工
序费时、费力。 黄月笑和项目部技术人员到现场实地勘查、
测量，编写新方案后大胆实施，仅用 17 个小时就完成吊装，
提前 13 天移交业主并网发电。

彭胜在调试设备。
叶景滨 摄

李工走了，在他入选国际货币“名人
堂”后不到一个月内。 很遗憾，我们没有
在他生前采访到这样一位默默无闻而又

举足轻重的“大咖”，甚至在找他的照片
时，因为涉及工作性质等原因，找不出特
别“像样”的照片。

我们从后人的叙述中还原出了一个

真实的他： 他是中国自主研制印钞设备
的奠基人，技术地位毋庸置疑，但也是一
个不折不扣的“倔老头”。

关于他的脾气，大家说了很多：他是
一个有大脾气的人， 但更是一个有大胸

怀、大智慧的人；个性倔强，为了一项技
术敢和领导拍桌子；在病床上都在看书、
画图纸，你要是劝两句，他马上跟你急：
能坚持己见，耿直爽快，一切吵架都是为
了技术的提升……

所以大家很服他。 他们说：搞技术的
就该有些脾气。

因为有脾气， 才能憋着一股劲儿从
小学文化学成了国宝级专家， 才能从无
到有建立起中国人自己的印钞设备和队

伍， 才能让我们的印钞技术到今天能屹
立于世界！

他是一位不折不扣的“倔老头”

采

访

手

记

（照片为资料图片）


